《塑料及橡胶成型加工》教学大纲

1.塑料成型的理论基础。包括：聚合物的加工性质；聚合物的流变性质；聚合物成型中的物理和化学变化等。

2.塑料成型用的物料及其配制。包括：塑料物料的组分及其作用；常用的树脂的性质及用途、常用塑料助剂的用途、工作原理及种类等。
3.挤出成型。包括：挤出设备；挤出机的构造及工作原理；挤出过程以及挤出过程中物料的变化；常规螺杆设计及当前新型螺杆等。
4.注射成型。包括：注射模塑设备；注射机的构造及工作原理；注射机的主要技术参数；注射过程及控制因素；注射工艺条件；注射制品的后处理方法及实质；内应力的种类及产生的原因等。
5.压延成型。包括：压延设备；压延原理；压延工艺过程；压延效应等。

6.泡沫塑料的成型。包括发泡方法；物理发泡法和化学发泡法的原理；物理发泡剂和化学发泡剂等。
7.模压成型。包括：压机；模压原理；压缩率和收缩率；预压；模压成型过程；影响模压成型过程的主要因素等。
8. 橡胶成型工艺。包括：橡胶的种类；橡胶加工常用的配合剂；塑炼的原理和实质；影响塑炼的因素；混炼的原理及工艺；橡胶硫化的历程；交联结构与硫化胶性能的关系；硫化工艺条件和工艺方法等。
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